Gyartas - CAM

A gyartasi folyamat soran a gyartasi dokumentaciobol mikodd
késziilékek vagy fédarabok sziiletnek.

Gyartas a Procontrolnal a kovetkezo teriileteken folyik:

e Nyomtatott aramkorok bedlltetése, szerelése, bemérése
SMD vagy furatszerelt technoldgiaval, integralt
mindségbiztositasi rendszerrel >>>

e Elektronikus késziilékek mechanikai, gépészeti elemeinek -
gyartasa CAD-CNC technologiaval ml |

e Elektronikus késziilékhazak, formadarabok gyartasa '
lemez-alakitassal, alacsony nyomasu mianyagontéssel

e Prototipusok, kis darabszamu késziilékhazak, alkatrészek
gyartasa 3D printerrel, ABS technoldgiaval

o Készlilékek, mlszerek, ipari automatika rendszerek,
0sszeszerelése és bemérése

e Belépteto rendszerek, automata kapuk, nemesacél
forgalomterel6 szerkezetek gyartasa

A gyartas szervezése volumen szerint a kovetkezo:

e Prototipusgyartas
e Egyedi gyartas
e Sorozatgyartas

A gyartasi projektek megrendeléstol fiiggoen az alabbiak
szerint osztalyozhatok:

Sajat K + F projektek

Palyazati K + F projektek

Ugyfél K + F projektek

Egyedi gyartas tgyfél megrendelésére
Egyedi gyartas sajat raktarra
Sorozatgyartas sajat raktarra
Sorozatgyartas tgyfél megrendelésre
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A Procontrol kiilso megrendeloktadl is vallal gyartasi feladatokat:

e Stencil gyartas Gerber fajlok elkiildésével, akar 24 éras
hatariddvel is >>>

e SMD beliltetés 45 000 chip/dra

e Készlilékgyartas kulcsrakészen

e Finommechanikai, mechatronikai egységek, készilékek
gyartasa

e Prototipus és kis sorozatu ABS késziilékhazak 3D
gyartasa fajlbol 48 6ras hatariddvel
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A gyartas a teljes vertikumban komputerrel tdmogatott CAM
technoldgiaval folyik. (Computer Aided Manufacturing)
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A gyartast iranyité mérnoki munkaallomasok korszerd, ;
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integralt informatikai haldzatba vannak kapcsolva, ahova a CAM I”E !i
gyartéeszkozok is csatlakoznak:

e Prototipusgyartd gépsor: nyak-gyartod, pasztazo, SMT
belltetd, kemence, CNC layout-maro, prés

e Nagyteljesitményl SMT gyartdsor 45 000 chip/dra:
pasztazo printer, belltet6é automata, alagutkemence, AOI,
szelektiv forrasztd, Rework allomasok

e 3D nyomtato ABS technologiaval

e CNC Lézervagd modulalt fiber ézerforrassal 2550 x 1600
mm-es koordinata asztallal

e CNC mikrovago precizios lézeres stencilgyartasra

e CNC mard megmunkald 5 tengelyes

e CNC eszterga

e CNC lemezmegmunkalo-hajlito

e CNC tekercselogép

e CNC mikromaro

Ezeken kiviil sok kiilonféle hegeszt6-, csiszolo-, profilhajlito-, furd-,
vago-, sajtold- és egyéb gép és berendezés segiti a gyartasi munkat.

A gyartasi feladatokkal kapcsolatos kérdéseket, ajanlatkéréseket,
egyeztetéseket a CAM@procontrol.hu email cimen varjuk.

Kapcsoldodo szolgaltatasok:
Stencil gyartas >>>

CAD tervezés >>>

K+F >>>
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